
A
R

I
G

E
W

C
M

B
D

A
L

Z
E

N

M
R

B
E

E
R

M
R

B
E

E
R

RR

tw
i

k
u

/H
e

s
n

r
b

E
n

c
l

n
g

r
te

llu
g

/V
e

tr
ie

T
e

c
h

n
ik

 i
n

 P
e

r
fe

k
io

n
t



Optimiert für Typen bis CWK 760

- Schnelles Ausheben am Vorgewende
  möglich, durch spezielle Anordnung
  der Räder
- Gleichmäßige Gewichtsübertragung
  durch Schub- Zugeffekt der Walzen-
  segmente
- Entlastung der Hydraulik beim 
  Straßentransport
- Geringe Stützlasten

Argumente, die für sich sprechen

- Kompakter solider Rahmen
- 60 cm Ringdurchmesser aus bruch-
  sicherem Sphäroguß
- 60 mm starke hochwertige 
  Stahlwellen auf Kugellagerung
- Voll hydraulisch vom Schlepper aus -
  klappbar
- Wartungsarm durch minimalen Verschleiß
- Einfache und zuverlässige Technik
- Hohes Eigengewicht
- Niedriger Schwerpunkt
- Beweglich gelagerte Walzensegmente
- Hohe Bodenfreiheit beim Straßentransport

Ringdurchmesser 60 cm

Ackerwalzen mit einem großen
Ringdurchmesser erhöhen die
Walzeigenschaften um ein mehr-
faches. Zudem ist der Verschleiß
von Cambridgeringen durch die
geringere  Umfangsgeschwindigkeit
deutlich geringer. 

Bewährte Ringgeometrie

- Optimale Ringgeometrie für 
  hervorragende Walzergebnisse
- Hohe Ringanzahl je Meter
- Reinigungs/Zackenring mit Höhen
  und Seitenspiel

Zusatzausrüstung

Hydraulisch verstellbares Crossboard
Druckluftbremsanlage
Warntafeln mit Beleuchtungsanlage

Typ/ 
Bezeichnung 

Arbeits -
breite m 

Ring 
mm 

Gewicht      
ca  kg 

Transport
-breite m 

CWK   450/60   4,50 600 2590 2,85 
CWK   520/60   5,20 600 2860 2,85 
CWK   620/60   6,20 600 3360 2,85 
CWK   720/60   7,20 600 3820 2,85 
CWK   760/60   7,60 600 4010 2,85 
CWK   920/60   9,20 600 5500 3,00 
CWK 1220/60 12,20 600 7100 3,00 
CWK 1520/60 15,20 600 8500 3,00 
CWK 1820/60 18,20 600 9850 3,00 

 


